Optagelse af svejsedata

Som felge af certificering og rationalisering i produktionen far registreringen og
overvagningen af svejsedata mere betydning. De nye retningslinier i normraekken ISO
9000 og punkt 13.3 fra DIN EN 729-2 "Qualitatsprufung wahrend des Schweil’ens”
(kvalitetskontrol under svejsningen) ligesom bestemmelserne til produktansvar, forhgjer
kravene til overvagning og dokumentation af svejseprocesen. Der er allerede enkelte
svejsemaskiner pa markedet, der har indbygget svejsedataovervagning. Der findes ogsa
tilsatsudstyr, som tilsluttes svejsestramkilden, som separat kan optage svejsedata.

Krav til dokumentationen

Richter Maschinfabric AG i Hessisch-Lichtenau producerer systemer, som bearbejder
store mekaniske enheder. 60 svejsere arbejder i 3 holds skift pa emner op til 140 ton. De
svejser med puls og leverer op til 550 Amp. Derfor er det naerliggende at spgrge om
opsamling af svejsedata pa grund af kgbernes krav til kvaliteten og dokumentationen,
hvilket bliver mere og mere aktuel. Ved afprgvningen af de produkter, som allerede var pa
markedet, kom man til det resultat at systemerne enten var for dyre, for faglsomme eller for
omsteendige i handteringen. Udfordringen var derfor at finde et system, der er let at
installere og som kan registrere fglgende veerdier:

Nummer pa svejsesgm
Svejsestrgm
Svejsespeaending
Tradfremfgringshastighed
Beskyttelsesgas
Svejsetid

Det var heldigt, at de svejsemaskiner GLC 553 MC3 fra CLOOS, der var i huset, allerede
var udstyrede med hard- og software, hvor dataene blev brugt internt til det serielle
interface. Svejsemaskinerne skulle bare udstyres med Memo-printer. Dette apparat
gemmer dataene pa et SRAM-Kort.

Data gemmes

Stremkilden/svejsemaskinen sender efter hvert job eller efter afbrydelse af lysbuen,
middel- og forbrugsveerdi via det serielle interface til SRAM-kortet. Alle svejsere er udstyret
med et sadan SRAM-kort, der er pa starrelse med et visitkort, hvor dataene gemmes. Pa
SRAM-kortet kan der gemmes op til 1 MB, hvilket svarer til 10.000 svejsedata.

Alle data fra svejseren bliver via omni-driveren overfgrt til computeren. Efterfglgende kan
de slettes pa kortet, sadan at kapaciteten pa kortet kan bruges til nye dokumentationer. Ud
fra de fastlagte raekkefglger og arten af behandlingen, kan man overfgre dataene til en
database eller til et kalkulationsprogram pa computeren. Derfra kan man enten udskrive
den igen eller arbejde videre med den. F.eks. kan man via sammenlaegningen af veerdien
af tradfremfaringen, den benyttede beskyttelsesgas-maengde og lysbue-braendetiden fa et
hurtigt overblik over den samlede svejsetid.



Lille gene

| praksis indseetter svejseren SRAM-kortet i svejsemaskinen inden han begynder med at
svejse. Ligesa snart han trykker pa startknappen, begynder optagelsen af de farste data.
Efter hver svejseafbrydelse kommer der en ny datasats. Efter endt skift tager han kortet og
overfgrer dataene til computeren via Omni-Drive.

Til hver svejseparameter bliver svejsesgm- og jobnummer, middelveerdien af
svejsestrgmmen, svejsespaendingen, tradfremfgringshastigheden og gasflow-maengden,
savel som svejsetiden gemt pa SRAM-kortet. Efter overfarslen til computeren bliver der
hos Richter, som har yderligere software, beregnet 7 enhedsveerdier. Der bliver f.eks. ved
hver svejseparameter udregnet forbruget af svejsetrad og beskyttelsesgas. Tabel 1.

Sammenlaegningen af dagsvaerdien viser den samlede svejsetid pr. skift savel som trad-
og beskyttelsesgasforbruget. Disse data bliver hos Richter f.eks. brugt til kalkulation.
Derudaf kan man ogsa se hvor meget trad, der er tilbage pa et 200 kg. tradfad. Man far
derigennem en bedre ide om virksomhedens eksisterende lager af svejsetrad og gasser.

Richter har fundet en enkelt og billig Igsning til overvagning og optagelse af
svejseopgaver.

Den danske leverandgr af Cloos, AH International A/S, oplyser at der endnu ikke er
kendskab til danske virksomheder, der anvender systemet, men i takt med at
automobilindustrien efterspgrger sadanne Igsninger, vil de ogsa finde indpas herhjemme.
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